SC

izacja

N
‘0

dporno
éwnowazone

Zr
budownictwo

Przestrzenny
efekt
Modern
obiektu
Trwato

io

h
trz
ji

iennyc

=
(o}
=}
he}
3
©
=

% g A 2 L) &¢ ] g 23

w

(. , T ,

— & Y

1 g ittt AR
B Wttt AL AR

N i OO
£% Bttt | N

O R

m 5% AR AR B EBAR AN SOOI
W.ﬂ At A R R R e v & ; : Yk kA ﬂ.ﬂ..mf.#«n#ﬂ A
N TATETAT AT AT T T _ . ,

¥

——

e

'm

T

ARCHITECTURE

1)
0
L
24
O
(@)
24
a

e

KX

\RNRN

—

SN

‘
/
h

=

/
“.
W

e

] )
A
AN

I,
Wi
Wi

——

L
ANAAAANAAB0008 A8 8800008800000

T\ B 8 &

\

OO0 Y
/ ““..; DOOUOCOOOOOUOOOUOOUOUOOGUOU KR AA A A A A A
KUK AR KRR AR AL Y

) “..‘s‘..‘...‘“.“%“.,.‘..‘..‘,.,‘,....,.,..,‘..,....,........s....................“.“....“.“.“.”.“.”.”.“_..s.”.%%
Nttt
B
G
A
¢‘”‘e.““““‘ ..‘“““ “,ﬂ‘.ﬂ...“.ﬂ. ......‘..‘.ﬂ..‘.......‘.......,‘..‘..,....................................“““““““..“w,“,..““..

A

OGO ¥

YV YV VYV Y WA WA

-

Ml
f .....a..%....“ ot
MLOOOO000000




I PROSLIDE-B o

Wariant "B" systemu PROSLIDE przeznaczony jest do montazu paneli
elewacyjnych i Sciennych z siatki cigto-ciggnionej o szerokosci
mostka ponizej 3,5mm, paneli z blachy petnej i perforowane;j oraz
siatek plecionych. Siatka formatowana jest poprzez cigcie i zaginanie,
a nastepnie spawana po obwodzie do specjalnej ramy. Panel ze
specjalnymi zaczepami wsuwany jest w uchwyty mocujace, a ruchoma
blokada zabezpiecza go przed wysunigciem. Innowacyjne mocowanie
profili nosnych "C" za pomocg gwintowanych pretow zastepuje
tradycyjne konsole i umozliwia montaz po wykonaniu ocieplenia.

W wariancie PROSLIDE-B zestawione panele siatki tworza jednolitg
ptaszczyzne z widocznymi podziatami.

SYSTEM MONTAZU SIATEK CIETO-CIAGNIONYCH

APLIKACJE
Elewacje metalowe
Oktadziny $cienne

Ostona urzadzen dachowych

PARAMETRY TECHNICZNE
Maks. szer. paneli: 1500 mm

Maks. dt. paneli: 3000 mm

Typ wypetnienia: siatka cieto-ciggniona
Materiat wypetnienia: aluminium

Rama: aluminium

Wykonczenie powierzchni:  lakierowanie proszkowe

WYTYCZNE

Wymiary paneli stanowia wielokrotno$¢ oczka siatki cigto-
ciggnionej. Montaz paneli rozpoczyna sie od dolnych do gérnych
rzedow, a demontaz w odwrotnej kolejnosci. Aluminiowy ceowy
profil nosny mocowany jest za pomoca zaczepu na stalowym
precie gwintowanym i kotwionym w warstwie no$nej za pomoca
mosigznego kotka rozporowego.
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i PROSLIDE-B

SYSTEM MONTAZU SIATEK CIETO-CIAGNIONYCH

Zaczep dzwigara
Pret gwintowany
M8-M16 ze stali
nierdzewnej lub
ocynkowanej
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Kotwa montazowa

Z pretem gwintowanym
M8-M16 ze stali
nierdzewnej lub
ocynkowanej

Kasetony

z siatki cieto- e
ciggnionej, blachy

petnej lub perforowanej

e

Dzwigar nosny
Aluminiowy DAL 1,0
40x30x3 mm
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REKOMENDOWANE MODELE SIATEK

SIATKA CIETO-CIAGNIONA

GALLA C025010025
GALLA C030013035
GALLA C043017025
GALLA C050019040

Hl PROGRESS ARCHITECTURE studio@progressarch.com www.progressarch.com
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